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Ihnen die Arbeit mit Quick-Lock erleichtern.
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1. Systembeschreibung Quick-Lock QUICK % LOCK

1.1. Bestimmungsgemale Verwendung

Quick-Lock ist ein rein mechanisches, stufenloses Montagesystem flir die partielle
Rohrinnensanierung DN 100 — DN 800 fur alle gangigen Kanal-, Brunnen- und
Trinkwasserrohrsysteme.

» Fur die Stabilisierung von Drainagerohren ist auch eine gelochte Variante lieferbar.

1.2. Regelwerk

Grundlage und tbergeordnete Vorschrift flir die Rohrsanierung mit dem
Quick-Lock System ist das DWA-Merkblatt M143 Teil 5:

~Reparatur von Abwasserleitungen und —kanalen durch Innenmanschetten”.

1.3. Zulassungen
Das Quick-Lock System in den Nennweiten DN 150 - DN 700
* ist seit 2005 durch das Deutsche Institut fur Bautechnik (DIBt) baurechtlich zugelassen,
» weiterhin verflugt das System Uber den Nachweis der Hochdruckspulsicherheit

nach DIN 19 523.
Fiar den Nennweitenbereich DN 150 - DN 600 ist eine Typenstatik flir den Altrohrzustand
Il vorhanden, ausgehend von einem hydrostatischen Wasserdruck von 0,5 bar bei
zweifacher statischer Sicherheit.
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1.4. Teile und Funktion

Edelstahlmanschette

1. Aufbérdelung

Die Aufbordelung ist gegen die FlieRBrichtung
gerichtet und verbessert die Hydrodynamik,
verhindert das Ablagern von Feststoffen und
erhoht die HD Spiilsicherheit.

2. Blechiiberlappung

Die Edelstahlmanschette ist kleiner als ihr
Nenndurchmesser gerollt. Die Uberlappung ist
die Reserve zum Einbringen und Aufspannen.
3. Zahnleiste

In der Zahnleiste laufen die Sperrmechanis-
men, die ein Wiederzusammenziehen
verhindern.

4. Sperrmechanismus

Der Sperrmechanismus ist ein kleines Getrie-
be, das sich nur in einer Richtung aufweiten
lasst und so die Manschette aufgespannt halt.
5. Klebestreifen

Der werkseitig angebrachte Klebestreifen dient
als Transportsicherung und verhindern ein vor-
zeitiges Aufweiten der Manschette.

6. Kunststoffniete

Die Kunststoffniete dient ebenfalls als
Transportsicherung. Sie wird beim Aufweiten
automatisch abgeschert.

EPDM-Dichtung

7. Dichtnoppen

Die eigentliche Dichtung erfolgt zwischen den
Dichtnoppen und dem Altrohr. Das Schadens-
bild muss sich immer zwischen diesen Noppen
befinden.

8. Trennlinie

In die Gummimanschette ist eine Trennlinie
eingearbeitet. Sie dient als Markierung zum
Abschneiden des Gummilberstands
(Einzelversetzung).

9. Gummiiiberstand

Der Gummiliberstand dient der Abdichtung
bei der Serienversetzung.

t gy
@ @@

Schnittbild von Edelstahlmanschette und
EPDM-Dichtung
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1.5. Verfahrens- und
Systembeschreibung

Quick-Lock besteht aus:

» einer gerollten V4A Edelstahlmanschette

* sowie einer EPDM-Dichtung.

» Die Behebung und Abdichtung des
Schadensbildes erfolgt durch dauerhaftes
Aufspannen der Edelstahlmanschette

* und den dadurch erreichten Anpressdruck
und Kompression der EPDM-Dichtung auf
die Rohrinnenwand.

» Der Bereich zwischen den Dichtnoppen (1)
wird komplett abgedichtet.

Die Edelstahlmanschette wird bei der Herstel-

lung enger gerollt als der Nenndurchmesser

des zu sanierenden Rohres. Links und rechts
sind 2 Zahnleisten in die Manschette gestanzt.

* In jeder Zahnleiste befindet sich ein
Sperrmechanismus.

» Der Sperrmechanismus flihrt das Manschet-
tenblech beim Aufspannen.

* Der Sperrmechanismus kann sich nur in
eine Richtung bewegen und verhindert das
Zusammenziehen der Manschette nach dem
Aufspannen.

Der Sperrmechanismus bewegt sich in Rich-
tung der Zahnleiste (hier im Bild nach links).
Dadurch kann die Edelstahlmanschette nur in
eine Richtung aufgeweitet werden.

Ein Wiederzusammenziehen wird durch den
Sperrmechanismus verhindert.

Die , Stufen” betragen ca. 0,65 mm im Um-
fang, sodass die Manschette fast stufenlos auf-
gespannt werden kann. Funktionsweise: Das
mittlere Zahnrad ist federnd gefiihrt und stellt
eine ,Ratsche” fur die anderen Zahnrader dar.
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1.6. Eignung und verwendete Werkstoffe

1.6.1. Beschaffenheit des zu sanierenden Rohrs

Quick-Lock kann zur Sanierung aller gangigen Rohrarten verwendet werden:
+ Steinzeug

» Betonrohre

» Kunststoffrohre (siehe auch Kapitel 2.6.5)

* GFK-Rohre

* Gussrohre

» Stahlrohre

Nur bedingt geeignet ist Quick-Lock in folgenden Fallen:

* Rohrhaltungen mit Bogen und Formstucken

* Rohrhaltungen mit Schadensbildern im Bereich der Hausanschlisse (Stutzen, Abzweige)
* Rohrhaltungen mit Muffenversatzen > 2,56 cm

Bitte nehmen Sie in solchen Fallen Kontakt mit uns auf.

1.6.2. Edelstahl
Die Quick-Lock Manschette wird aus V4A Edelstahl in der Materialglite 1.4404 gefertigt.
Edelstahl in dieser Materialgute zeichnet sich durch seine hohe Korrosionsbestandigkeit aus.
* Quick-Lock ist fur den Einsatz im kommunalen Abwasser konzipiert.
» Bei Einsatz im industriellen Abwasser oder hohem Salzgehalt im Abwasser (Chloride)

ist die Korrosionsbestandigkeit zu prufen.
* VA4A Edelstahl in der Materialglite 1.4404 darf bis zu einer Chloridkonzentration von

600 mg/l eingesetzt werden.

1.6.3. EPDM-Gummi

Die duroplastische EPDM-Dichtung ist ebenso, wie der Edelstahl, fir kommunales Abwasser
konzipiert. EPDM zeichnet sich durch ausgezeichnete physikalische Eigenschaften und Bestan-
digkeit gegen Alterung, Ozon, Witterungs- und Umwelteinflisse, Alkalien und die verschiedens-
ten Laugen und Chemikalien aus.

Nur bedingt geeignet und ungeeignet ist EPDM in Verbindung mit:

* Losungsmitteln

« Ather, Ester, Ketone, Methylenchlorid

« tierische und pflanzliche Fette, Ole, Kraftstoffe

» konzentrierte Fruchtsafte, oxydierende Sauren

Sonderausfiihrung firr Ole, Fette, Kohl_gnwasserstoffe
Fir Anwendungen in Verbindung mit Olen, Fetten und Kohlenwasserstoffen erhalten
Sie auf Anfrage eine NBR-Gummidichtung (NBR: Nitril-Butadien-Kautschuk).

1.6.4. Einsatz im industriellen Bereich

Quick-Lock eignet sich bedingt auch im industriellen Bereich, je nach Beschaffenheit der
Flissigkeiten.

Achtung: Vor dem Einsatz von Quick-Lock im industriellen, nicht kommunalen Abwasserbereich,
ist die Bestandigkeit des V4A Edelstahls und der EPDM Dichtung zu prifen!
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1.6.5. Schadensbilder

Die Quick-Lock Manschette eignet sich fiir folgende Schadensbilder:

* Rissbildungen (Langs-, Radial- u. Querrisse)

* Scherbenbildung

* Undichte Muffen

» Lageabweichung/Muffenversatz

» Blindzulaufe verschlie3en/abdichten

» Korrosionen/Abplatzungen/Verschleild (Stahlbetonrohre mit freiliegender Bewehrung)
* Leckagen (Grundwassereinbruch In- u. Exfiltration)

» Verbesserung der Rohrstatik (Risse und Scherbenbildung, Deformationen)
* Wurzeleinwuchs

QUICK v/ LOCK QUICK v/ LOCK

Ri3systeme, Wassereinbruch Wurzeleinwuchs Undichte Blindzulaufe Lageabwei-
Scherbenbildung, Muffe verschlieBen  chungen
gestorte Rohrstatik

Schadenslange

Quick-Lock eignet sich in der Einzelversetzung fir folgende Schadenslangen:

* DN 100-DN 400: max. Schadenslange 270-300 mm (siehe Anhang 1, Abdichtbereich)
* DN 450-DN 800: max. Schadenslange 280-340 mm (siehe Anhang 1, Abdichtbereich)
GrolRere Schadenslangen konnen mit Manschetten in Serienversetzung saniert werden.

1.6.6. Langzeitbestandigkeit

Quick-Lock Sanierungen haben eine sehr hohe Langzeitbestandigkeit.

Die eingesetzten Materialien Edelstahl und EPDM haben sich seit Jahrzehnten im
kommunalen Abwasser bewahrt. Es kann von einer Lebenserwartung von 50 Jahren + X
ausgegangen werden.



2. Anwenden von Quick-Lock QUICK W LOCK

2.1. Vorbereitung

2.1.1. Inspektion der Haltung

Vor dem Einsatz des Quick-Lock Systems sind die jeweilige Haltung zu befahren und die Sanie-
rungsmoglichkeit mit Quick-Lock zu prifen.

Es muss mindestens eine Zugangsmaoglichkeit (iber einen Schacht oder eine Revisionsoffnung
bestehen.

Der zu begehende Schacht sollte mindestens eine Nennweite von DN 800 haben, um das Ein-
fadeln vom Kamera-Packersystem zu gewahrleisten. Das Schachtgerinne muss ebenfalls die
Moglichkeit bieten, den Versetzpacker mit Manschette in die Haltung einzuschieben.

2.1.2. Vorbereitung der Haltung

* Die zu sanierende Haltung muss vor jedem Quick-Lock Einsatz mit einem
Hochdruckspuler gereinigt werden.

» Verfestigte Ablagerungen, Wurzeleinwiichse und einragende Anschlussstutzen
mussen durch geeignete Fraswerkzeuge entfernt werden.

» Die Durchfahrbarkeit der Haltung darf durch Hindernisse nicht eingeschrankt werden.

* Im Bereich der Schadstellen diirfen sich keine Feststoffe, wie Sande, Kiese, verfestigte
Ablagerungen oder Abwasserfeststoffe, befinden.

+ Gemald DWA M 143 Teil 5 ist grundsatzlich abwasserfrei zu arbeiten, sodass die Haltung
abzusperren ist. Je nach Wassermenge kann in Ausnahmefallen ein Umpumpen
erforderlich sein.

Hinweise DN 700 und DN 800

Fir den Einsatz der Quick-Lock Manschette DN 700 mussen in der Regel die obersten Steigeisen

im Schacht entfernt werden.

Die Quick-Lock Manschette DN 800 passt nicht mehr durch die Schachteinstiegsoffnung von

625 mm (gerollter Durchmesser 695 mm).

» Der Schachtkonus muss abgenommen werden.

» Je nach Schadensbild kann auch die zweiteilige Quick-Lock BIG Manschette DN 800
eingesetzt werden.

10
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2.1.3. Platzbedarf fiir den Packer
Beispiel fiir den Platzbedarf Packer + Manschette in einer Haltung:

Achse Rohr
* Achse Packer

Edelstahimanschette Versetzpacker
EPDM-Dichtung

Die Achse des Packer verlauft ca. 0,5 cm unterhalb der Rohrachse.
Dadurch ergibt sich unter- und oberhalb der Manschette ein etwas anderer Abstand.

Beispielrechnung fiir den Platzbedarf:

@ Rohr: 300 mm
@ Q.L. gerollt inkl. EPDM Gummi: 250 mm (siehe techn. Datenblatt)

300 mm - 255 mm = 45 mm oben und unten gesamt

Oben: 45 mm/2 =225 mm + 5 mm (Achsverschiebung Rohr / Packer) = 27,5 mm
Unten: 45 mm /2 =225 mm -5 mm (Achsverschiebung Rohr / Packer) = 17,5 mm

Gesetzte Manschetten sind durchfahrbar

Die Manschetten sind so ausgelegt, dass eine gesetzte Manschette immer von einem Packer mit

unaufgeweiteter Manschette durchfahren werden kann, auRer in der Nennweite DN 150.

1
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2.2. Gerate und Material fiir den Quick-Lock Einsatz

2.2.1. Gerate

Fir den wirtschaftlichen Quick-Lock Einsatz

sollte folgendes Gerat vorgehalten werden:

» Kanalkamera oder Robotersystem,
abgestimmt auf die jeweilige Nennweite
der Haltung. Idealerweise verfligt die Kamera
tber eine Schwenk- und Zoomfunktion.

* Quick-Lock Versetzpacker, je nach
Nennweite.

* Quick-Lock Kupplungsstange zur
Verbindung Kamera-Packer.

» Schnellentliftungsventil [siehe Kap. 2.6.9].

» Eine Druckluftanlage auf dem Fahrzeug
oder ein Kompressor mit einer
Ausgangsleistung von mind. 6,0 bar.

» Einen Druckluftschlauch auf Trommel mit
einer Schlauchlange von mind. 100 m.

» Einen Frasroboter flir vorbereitende
MalRnahmen.

2.2.2. Material
Nachfolgende Materialien sind fiir die
Vorbereitung der Quick-Lock Manschette, Ausstattung
je nach Schadensbild, notwendig
(Produktempfehlungen siehe Anhang 3):
* Scharfes Messer
* Talkum
» Sekundenkleber
* Biologisch abbaubares Kontaktspray oder
Lebensmittelschmierol
* Quellgummi (nur fir Grundwasser
In- u. Exfiltration)
* Mineralischer Flex-Kleber (Wurzeleinwuchs,
Korrosion Bewehrung Stahlbetonrohre)

12
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2.3. Auswahl der Quick-Lock Manschette

Quick-Lock Manschetten stehen jeweils
ohne Aufbordelung oder mit einseitiger (B1)
oder doppelseitiger Aufbordelung (B2) zur
Verfligung.

Mit Aufbordelung/mit doppelseitiger
Aufbérdelung

Die gebordelte Quick-Lock Manschette
beglinstigt das Abflussverhalten,

die HD-Spiilsicherheit wird erh6ht und

die Manschette liegt optisch besser an.

Die Aufbordelung der Edelstahlmanschette
entspricht dem Maf3 der nicht komprimierba-
ren Gummimasse und ist so ermittelt,
dass sie nicht auf das geschadigte Altrohr
drickt. Bei Einzelversatz wird immer die
Manschette mit Aufbordelung verwendet.
Bei der Serienversetzung ist die erste Man-
schette in FlieBrichtung immer eine mit
Aufbordelung.

Ohne Aufbordelung

Manschetten ohne Aufbordelung werden
meistens bei der Serienversetzung verwendet
(aulBer der ersten Manschette in FlieBrichtung).

13
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2.4. Vorbereitung der Quick-Lock Manschette

Kontrolle
* Quick-Lock Manschette und EPDM-Dichtung
auf aulBere Beschadigung prufen.

Aufstellen

» Stellen Sie die Quick-Lock Manschette so auf,
dass der Schriftzug der Klebebander auf dem
Kopf steht.

Olen der Manschette

* Verwenden Sie ein biologisch abbaubares
Schmiermittel.

» Spreizen Sie die Blechiiberlappung mit
einem Schraubendreher und

» schmieren Sie die Blechuberlappung,
um ein gleichmalliges Auflaufen der
Manschette zu gewahrleisten.

» Schmieren Sie die beiden Sperr-
mechanismen.

* Wischen Sie uberschlissiges Schmiermittel
an der Innen- und Aul3enseite der
Edelstahlmanschette ab.

Transportsicherung anschneiden

Die Klebestreifen und die Kunststoffniete

sichern die Manschette beim Transport gegen

Auflaufen.

* Die Kunststoffniete (1) muss in der
Manschette bleiben! Sie wird beim
Aufweiten automatisch abgeschert.

» Klebestreifen im Bereich der
Blechiiberlappung zur Halfte anschneiden.

« Achtung: Wenn die Klebestreifen ganz
durchgeschnitten werden, besteht die Gefahr,
dass die Manschette beim Einfahren in die
Haltung beginnt aufzulaufen und der
Bewegungsspielraum in der Haltung
eingeschrankt ist.

* Achtung: Wenn der Klebestreifen gar nicht
angeschnitten wird, besteht die Gefahr, dass
sich die Manschette wahrend des
Versetzvorgangs, nach dem Reil3en des
Klebestreifens, schlagartig aufweitet und die
Rucklaufsperre im Getriebe zerstort wird.

Klebestreifen zur Halfte anschneiden

14
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EPDM-Dichtung mit Talkum einstreuen

Zur besseren Handhabung wird die
EPDM-Dichtung innen mit Talkum
eingestreut.

Dadurch lasst sich die EPDM-Dichtung
leichter Uber die Manschette stulpen.
AulBerdem werden die Reibungskrafte
zwischen Gummi und Edelstahlmanschette
wahrend des Aufspannprozesses verringert.

EPDM-Dichtung uiberstiilpen

Bei der einseitig aufgebordelten Manschette
ist darauf zu achten, dass der
Gummitliberstand lber die nicht
aufgebordelte Seite libergestiilpt wird.

Die EPDM-Dichtung ist so uber die
Edelstahlmanschette Uberzustilpen, dass die
Markierungsnaht biindig mit dem
Manschettenrand sitzt.

Ggf. abschneiden

Bei der Einzelversetzung wird der
Gummitiberstand der Manschette generell
abgeschnitten.

Uberzeugen Sie sich vorher, dass der
Abstand zwischen den Dichtnoppen
ausreichend ist, um die Schadstelle
abzudichten.

Einzelversetzung

Benutzen Sie ein scharfes Cuttermesser oder
eine Industrieschere.

* Schneiden Sie entlang der Markierungsnaht.

Serienversetzung
» Bei der Serienversetzung bleibt der

Uberstand bestehen, um ein Abdichten im
Bereich des Manschettenubergangs zu
gewahrleisten, aul3er bei der zuletzt
einzubauenden Manschette.

15
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Dichtung vermitteln

» Die Dichtung so auf der Manschette
vermitteln, dass der Gummirand mindestens
5-10 mm hinter dem Manschettenrand, bzw.
bei gebordelten Manschetten, hinter dem
Blechrand-Bordelfenster liegt.
(1): 5-10 mm
(2): 5-10 mm

EPDM-Dichtung fixieren

* Um ein Verschieben der EPDM-Dichtung
auf der Edelstahlmanschette wahrend des
Transportes zur Schadstelle zu verhindern,
wird die Dichtung auf beiden Seiten ober-
halb von den Sperrmechanismen und
gegenulberliegend mit einem Punkt
Sekundenkleber auf der Edelstahlman-
schette fixiert.

e Achtung: Der Sekundenkleber darf auf
keinen Fall in die Blechuberlappung geraten,
da sonst durch die Verklebung ein Auflaufen
der Manschette nicht mehr moglich ist.

* Achtung: Wenn die EPDM-Dichtung nicht
fixiert wird, besteht die Moglichkeit, dass
sich diese an einer Engstelle in der Haltung
unbemerkt auffaltet.

Position: 12 Uhr

Position: 6 Uhr

16
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2.5. Quick-Lock Versetzung

2.5.1. Versetzpacker

Kupplungsstange

Kamerawagen Kamera Versetzpacker

Die Quick-Lock Manschetten werden mit Hilfe eines speziellen Versetzpackers gesetzt.

» Jeder Versetzpacker ist flir mindestens 2 Nennweiten und die dazwischen liegenden
Sondermalie einsetzbar (siehe auch technisches Datenblatt (Anhang 1)).

» Fur jede Standardnennweite gibt es einen passenden Radsatz (bzw. einen Radsatz mit
Spurverbreiterung).

* Fir Sonderweiten sind in der Regel Sonderradsatze erforderlich und auf Nachfrage erhaltlich.
Die maximalen Versetzdricke sind im Anhang 2 geregelt.
Die Adaption des Versetzpackers an das Kamera- oder Robotersystem erfolgt in der Regel
uber eine Kupplungsstange und zwei Kugelkopfe.

Mit Kamera

Mit dem Quick-Lock System kann vor allem dann wirtschaftlich gearbeitet werden, wenn der
Versetzpacker mit einer Kamera positioniert wird. Behelfen kann man sich auch mit Schiebe-
stangen oder anderen Einzugshilfen. Die Kamera muss aber auf jeden Fall den Versetzvorgang
begleiten.

Packer mit verstellbarem Fahrwerk

Ab 08/2014 stehen zwei Versetzpacker mit verstellbarem Fahrwerk zur Verfiigung:
* Packer I: DN 200 bis DN 300 (190 mm — 320 mm).

» Packer Il: DN 350 bis DN 500 (325 mm - 525 mm)

Beachten Sie die Anleitung im Anhang!

17
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2.5.2. Positionierung der Quick-Lock Manschette auf dem Versetzpacker

Radsatz montieren

Wahlen Sie fir die jeweilige Nennweite der
Haltung den richtigen Radsatz

(siehe auch Anhang 1).

beziehungsweise

Packer auf Nennweite einstellen

Wenn Sie einen Packer mit verstellbarem

Fahrwerk verwenden:

» Stellen Sie das verstellbare Fahrwerk des
Packers auf die Nennweite des Altrohres ein.
(siehe auch Anleitung , Versetzpacker mit
verstellbarem Fahrwerk” 3.4 Anhang 4)!

Ausrichten auf dem Versetzpacker

* Die Positionierung der Manschette auf dem
Packer sollte in der Regel im Schacht
erfolgen.

» Beim Versetzen von aufgebordelten
Manschetten muss die aufgebordelte Seite
gegen die FlieRBrichtung zeigen.

» Positionieren Sie die Quick-Lock Manschette
soweit vorne auf dem Packer, dass sie
bundig mit der Stirnseite des Packers liegt!

Ausrichten mit Laser

* Wenn Sie einen Versetzpacker mit Laser
verwenden, dann positionieren Sie den
Manschettenrand so, dass sich der Laser
sowohl im Manschettenrand als auch im
Altrohr spiegelt.

* In beiden Fallen kénnen Sie den
Manschettenrand tber die Kamera gut
sehen.

18
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» Es ist sinnvoll sich anzugewohnen, dass bei
der Positionierung der Manschette auf dem
Packer, die Enden der Zahnleisten immer in
dieselbe Richtung zeigen. Dadurch erreicht
man, vor allem bei mehreren gesetzten
Manschetten, eine regelmafige Ausrichtung
in der Haltung!

Zahnleiste nach oben drehen

11:00 bzw. 1:00 Uhr Position

» Drehen Sie die Quick-Lock Manschette so,
dass sich die Mitte der Zahnleiste auf der
12:00 Uhr Position befindet.

* Der Sperrmechanismus befindet sich je
nach Blickrichtung in 11:00 Uhr oder 01:00
Uhr Position.

* Nach dem Versetzvorgang befindet sich
der Sperrmechanismus dann im Scheitel,
also in der 12:00 Uhr Position

Ggf. Sperrmechanismus in 12 Uhr Position

* Je nach Kamerabauart und Befestigung der
Aufnahme flr die Kupplungstange, kann es
erforderlich sein, die Manschette mit dem
Sperrmechanismus auf 12:00 Uhr Position
auf dem Versetzpacker zu positionieren, um
gerade bei der Serienversetzung und gerin-
ger Bewegungsfreiheit zu verhindern, dass
man mit der Kupplungsstange an einem
Sperrmechanismus einer bereits
gesetzten Manschette hangen bleibt.

» Dieses kann auch dann sinnvoll sein, wenn
bei der Serienversetzung der Blick durch die
Kupplungsstange auf die Schldsser einer
bereits gesetzten Manschette beeintrachtigt
ist und damit die Positionierung erschwert

wird. Die Sperrmechanismen sitzen nach dem

Versetzvorgang, je nach Betrachtungsweise,
dann auf 11:00 Uhr oder 01:00 Uhr.

Manschette im Gleichgewicht

* Wenn die Manschette mit dem
Sperrmechanismus in 12 Uhr Position auf
dem Versetzpacker positioniert wird,
befindet sich die Quick-Lock Manschette im
Gleichgewicht.

» Die Fahreigenschaften (vor allem bei kleinen
Nennweiten) werden dadurch erheblich

verbessert und die Gefahr des Kippens, innerhalb

der Halterung, verringert.

11 Uhr Position 01 Uhr Position
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2.5.3. Versetzvorgang Einzelversetzung
Mit einer Quick-Lock Manschette in Einzelver-
setzung konnen Schaden saniert werden, die

kleiner als
der Abstand der Dichtnoppen sind.

Zwei Schachte

Siehe Anhang 1, Technische Daten,
Abdichtbereich

Wenn zwei Schachte zur Verfiigung stehen,
ist es aus Platzgrinden sinnvoll, in einem
Schacht die Kamera mit Versetzpacker ein-
zufadeln und die Manschette im zweiten
Schacht abzuholen!

Verbinden Sie die Kamera Uber die
Kupplungsstange mit dem Versetzpacker,
schlief3en Sie die Druckluftversorgung an!
Bei der Einzelversetzung miissen
grundsatzlich gebordelte Manschetten ein
gesetzt werden.

Die gebordelte Seite zeigt immer gegen die
FlieBrichtung!

Positionieren Sie die Manschette stirnseitig
auf dem Packer.

,Heften” Sie die Manschette mit einem
Heftdruck von ca. 0,5 bar an die Packerblase.
Die Manschette ist jetzt gegen Abrutschen
gesichert.

Der Heftdruck von ca. 0,5 bar kann, je nach
Druckluftanlage, Nennweite und
Versetzpacker, leicht unterschiedlich sein.
Wir empfehlen Ihnen, den jeweils richtigen
Heftdruck fur Ihre Anlage selbst festzulegen.
Der richtige Heftdruck ist dann erreicht,
wenn die Manschette fest auf dem Packer
sitzt, aber noch nicht auflauft.

FlieBrichtung gebdrdelte Manschette

Heftdruck Manschette stirnbiindig
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» Positionieren Sie den Versetzpacker mit
Quick-Lock Manschette mittig auf dem
Schadensbild.

» Dabei haben Sie drei Moglichkeiten:

1. Optisch
» Positionieren Sie rein optisch tber das
Blickfeld der Kameral

2. Vermessen

* Vermessen Sie den Schaden.

» Positionieren Sie die Mitte der Manschette
auf der Mitte des Schadens!

3. Laser (bevorzugt)

» Die Manschette liegt stirnseitig auf dem
Packer.

* (1) Positionieren Sie den Laser auf der
Schadenmitte.

* (2) verschieben Sie den Packer dann um die
halbe Manschettenlange!

e Achtung beim Anlegedruck:

Bei Langsrissen und Scherbenbildungen, vor

allem in Steinzeugrohren, nicht den Versetzpa-

cker auf3erhalb der Manschette aufweiten, da
sonst das Altrohr geschadigt werden konnte.

* Achten Sie beim Aufweitprozess darauf,
dass die Manschette gleichmal3ig auflauft.
Das Aufweitverhalten der Manschette wird
durch das Olen der Blechiiberlappung
positiv beeinflusst.

» Vor allem im Nennweitenbereich
DN 450 - DN 800 miissen Sie der
Manschette, bedingt durch den
langen Laufweg, Zeit geben, sich zu
entwickeln. Geben Sie hierzu stoRweise den
Applikationsdruck auf die Manschette und

warten Sie, bis diese den Weg vollzogen hat.

* Wenn Sie merken, dass die Manschette
blockiert oder ruckartig auflauft, dann sollten
Sie den Applikationsdruck nochmal ablassen
und in diesem Fall die Blasenmitte =
Manschettenmitte positionieren.

* Wird die Manschette exzentrisch
(auBer mittig) aufgeweitet, dann konnen
Torsionskrafte entstehen, die den
Sperrmechanismus oder die Zahnleisten
beschadigen.
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Anlegedruck
* Legen Sie die Quick-Lock Manschette mit

dem Anlegedruck von ca. 2,0 - 2,5 bar an die

Rohrwandung an.

Entspannen
* Entspannen Sie die Packerblase, damit sie
sich in der Manschette neu zentrieren kann.

Mittig ausrichten

» Richten Sie den Packer mittig in der
Manschette aus, sodass die Manschetten-
mitte gleich der Blasenmitte sitzt!

Applikationsdruck

o Jetzt wird der Applikationsdruck von 3,0 -
6,5 bar aufgebracht [Anhang 2]

(abhangig vom Schadensbild und der
Rohrart).

* Derselbe Vorgang wird einmal wiederholt
(Druck ablassen, nochmal Applikations
druck).

» Die erforderliche Kompression des
EPDMDichtgummis ist jetzt erreicht.

Kontrolle
« Kontrollieren Sie mit der Kamera den

richtigen Sitz der Manschette. Hierzu werden

die Rander der Manschette abgeschwenkt.
Die Manschette sollte jetzt kraftschliissig an
der Rohrwandung anliegen.

* Bei Versatzen oder Lageveranderungen
kann es vorkommen, dass die Manschette
auf einer Seite noch mal nachgespannt
werden muss.

Anlegedruck

rvy r vy

— 0 bar @

YY Yy

[ _ 2

Entspannen

[

10@

Packer mittig!
Applikationsdruck
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Reflexion

* In glasierten Steinzeugrohren zeichnet sich,
durch die Blendung der Kameraschein-
werfer, im Manschettenrand eine Reflexion
auf der Rohrwandung ab.

» Der Auftraggeber konnte denken, dass die
Manschette nicht richtig anliegt.

* Durch eine Veranderung der Schwenk-
perspektive verschwindet diese optische
Tauschung.

Reflexion durch Blendung
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2.5.4. Versetzvorgang Serienversetzung (Regelversetzung)

Die Serienversetzung wird dann angewendet, wenn das Schadensbild langer ist als der Abstand

zwischen den Dichtnoppen einer Einzelmanschette.

« Der Uberstand an der EPDM-Dichtung wird beim Vorbereiten nur bei der letzten zu setzenden
Manschette abgeschnitten.

» Der Versetzvorgang und die Versetzdriicke sind gleich wie bei der Einzelversetzung.

* Die erste Manschette gegen die FlieRBrichtung (im Bild: 3.) muss immer eine aufgebdrdelte
Manschette sein (alle anderen sind unaufgebordelt).

Uberblick

Idealerweise arbeiten Sie bei dieser Versetzart gegen die FlieBrichtung. Der im Bereich der
Manschettenliberlappung entstehende kleine Versatz stellt so kein Abflusshindernis dar, da
.das Abwasser den Berg nach unten fliel3t”.

Aufboérdelung

99848283 9485530488523 5

3. Q-L Manschette 2. Q-L Manschette 1. Q-L Manschette
mit Aufbordelung ohne Aufbordelung ohne Aufbordelung

FlieBrichtung

>

35C5398 855952

Blechuberlappung

Besonderheiten
Bei extremen Scherbenbildungen oder Langsrissen verringern Sie den Applikationsdruck
um ca. 0,5 - 1,0 bar.

» Setzen Sie alle Manschetten zunachst nur mit vermindertem Applikationsdruck.

* Geben Sie erst dann nacheinander (Reihenfolge wie vorher) den vollen Applikationsdruck auf
alle Manschetten.

* Dadurch kann das Losen von Scherben oder auch ein Kanaleinsturz verhindert werden,
vor allem bei einer gestorten Rohrbettung.

» Bei einer Langsrissinitiierung muss immer die gesamte Bauldange des Altrohrs saniert
werden, da das Rissende, unabhangig von der Reparatur, mindestens bis zum Rohrende
weiterlaufen wird.

» Eine Serienversetzung in der Nennweite DN 150 ist, nach heutigem Stand der Technik,
nicht moglich.
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Sonderfall mit zwei Manschetten

Wenn Sie zwei Manschetten setzen wollen,
konnen Sie das mit zwei aufgebordelten
Manschetten wie folgt tun:

Idealerweise arbeiten Sie bei dieser
Versetzart gegen die FlieBrichtung.

Manschetten vorbereiten und bereitlegen

* (1) Erste Manschette mit
Gummitiberstand

* (2) Zweite und weitere Manschetten
mit Gummiliberstand

* (3) Letzte Manschette, gebordelte
Manschette ohne Gummiliberstand

* Die EPDM-Dichtung wird so Uber die
Edelstahlmanschette gestllpt, dass der
Abstand Dichtnoppe — Manschettenrand (1)
gleich oder groRer dem Abstand
Sperrmechanismus - Manschettenrand (2)
ist (1) = (2)

Nur dann ist gewahrleistet, dass das
Dichtnoppenpaar innerhalb des
Gummiliberstandes abdichtet.

Q-L Manschette
mit Aufbordelung

Q-L Manschette
ohne Aufbordelung

FlieRrichtung
_— >

25



QUICK % LOCK

2.5.5. Setzen gegen die FlieBrichtung
(Regelfall)

Setzen der ersten Manschette (hier 1)

* Manschette ohne Aufbordelung

* mit Gummiltberstand

» Achten Sie darauf, dass die erste
Manschette mit einem
Dichtnoppenpaar im intakten
Rohrbereich liegt.

Mit einem Schacht

Wenn Sie mit Packer und Kamera aus
einem Schacht arbeiten, arbeiten Sie
gegen die FlieBrichtung (siehe Bild).

Mit zwei Schachten

Wenn Sie mit zwei Schachten arbeiten
konnen, dann holen Sie mit der
Kamera im zweiten Schacht den
Versetzpacker mit der Manschette ab.

Setzen der zweiten Manschette (hier 2)
(und weitere)

* Manschette ohne Aufbordelung

* mit Gummitberstand

Achtung: Beim Durchfahren des
Gummiltberstandes wird dieser nach
innen geschlagen.

Beachten Sie
das folgende Kapitel 2.5.6!

&

Gummilberstand

T R S G ST S T LR

—_————

FlieRrichtung 1.Q0-L Man"schette
> ohne Aufbérdelung

L 455¢815988318d 85300y
*

Packer Kamera
B

|

2. Q-L Manschette
ohne Aufbordelung

FlieRBrichtung

e BT LT

Blechiiberlappung
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» Das Blech der neuen Manschette wird so
platziert, dass ca. 0,5 cm zum Sperrmecha-
nismus Platz bleibt.

» Auf keinen Fall darf die Manschette dabei
auf dem Sperrmechanismus sitzen.

» Arbeiten Sie nach Maoglichkeit mit dem Laser
wie im Kapitel ,2.5.9 Einsatz eines
Richtlasers” beschrieben.

Setzen der letzten Manschette (hier 3.)
* Manschette mit Aufbordelung
(die Aufbordelung zeigt gegen die
FlieBrichtung)
* ohne Gummiliberstand

Achtung: Beim Durchfahren des @
Gummiuberstandes wird dieser nach
innen geschlagen. Beachten Sie das Aufbérdelung

folgende Kapitel 2.5.6! |

3. Q-L Manschette
mit Aufbordelung

FlieRrichtung
e

Blechuberlappung

Die in Serie gesetzten Manschetten
zeigen ein durchgangiges Bild.

EEER - G 337 v4a DN 800
| 16.09.06  00:46:01 017 8. 50
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2.5.6. Durchfahren des Gummitliberstandes

Gummiiberstand

m
R o ——

ﬁ
ﬁ
Wenn Sie den Gummiuberstand durchfahren,
wird er von der neuen Manschette mitgenommen
und nach innen umgeschlagen.

Verfahren Sie folgendermal3en:

» Durchfahren Sie die schon eingebaute
Manschette um eine Manschettenlange bis
zum ersten Sperrmechanismus.

* Fahren Sie wieder zurlck.

e Dabei wird der Gummitberstand wieder
nach aul3en gestulpt.

» Sollten Sie zu weit gefahren sein,
dann missen Sie den Vorgang wiederholen.

* Positionieren Sie die Manschette.

Achtung: Auch beim Hin- und Herfahren im
Positionierungsbereich besteht die Gefahr, dass
der Gummitberstand mitgenommen wird und
Falten wirft. Eine Abdichtung ist dann nicht mehr

moglich.

« Verfahren Sie in diesem Fall wie oben beschrieben.
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2.5.7. Die richtige Blechiiberlappung
Die richtige Blechuberlappung beim

Serienversatz ist gegeben, wenn folgende
Bedingungen erfullt sind:

+ Die Kante der neuen Edelstahlmanschette
liegt ca.0,5 - 1,5 cm vor dem Sperrmechanis-
mus der gesetzten Manschette.

» Die Dichtnoppen der neuen Manschette
dichten auf dem Gummitberstand der
gesetzten Manschette ab.
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2.5.8. Abweichende Serienversetzung in FlieBrichtung (Ausnahmefall)

In Ausnahmefallen kann die Serienversetzung auch in FlieBrichtung erfolgen, z.B.

* bei unzuganglichen Schachtbauwerken.
* bei stark abgewinkelten Schachtgerinnen.

Diese Methode ist aber mit erheblichen Nachteilen verbunden und sollte nur in Ausnahmefallen
eingesetzt werden.

Benutzen Sie diese Variante nur nach Genehmigung durch lhren Auftraggeber!

Nachteile:

* Querschnittsverringerung

» Versatz Blechtiiberlappung gegen die FlieBrichtung (verschlechterte Kanalhydraulik)
» Schlechte Durchfahrbarkeit von gesetzten Manschetten

Bei einer Serienversetzung in Fliel3richtung kann mit gebordelten oder nicht gebordelten
Manschetten gearbeitet werden, aber die erste Manschette, gegen die FlieBrichtung, muss eine
Manschette mit Aufbordelung sein (im Bild 1).

Bei einer Serienversetzung mit ausschlieBlich aufgebordelten Manschetten muss immer in
FlieBrichtung gearbeitet werden.

1. Q-L Manschette 2. Q-L Manschette 3. Q-L Manschette
ohne Aufbordelung ohne Aufbordelung mit Aufbordelung

FlieRrichtung

Einbaurichtung

Aufbordelung und Blechiiberlappung

Durch das notwendige Arbeiten in FlieBrichtung, bilden sich die Versatze durch die Blechiiber-
lappung gegen die FlieRBrichtung aus. Dieses ist ein optischer und hydraulischer Nachteil gegen-
Uber der Regelversetzung.

Querschnittsverringerung

Durch die Aufbordelung ist der Querschnitt des Rohres um ca. 2 - 4 mm mehr eingeengt, als bei
der Regelversetzung. In den kleinen Dimensionen und (oder) bei Deformationen sind die gesetz-
ten Manschetten mit dem Versetzpacker und einer weiteren Manschette nur schlecht oder gar
nicht durchfahrbar.
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Vorgehensweise

Manschetten vorbereiten und bereitlegen

(1) Erste Manschette mit Gummitberstand
und mit Aufbordelung

(2) Zweite und weitere Manschetten

mit Gummilberstand mit/ohne
Aufbordelung

(3) Letzte Manschette, ohne Gummitber-
stand mit/ohne Aufbordelung

Setzen der ersten Manschette

Achten Sie darauf, dass die erste
Manschette (1) mit einem Dichtnoppenpaar
im intakten Rohrbereich liegt.

Setzen der zweiten Manschette (und weitere)

Durchfahren Sie die gesetzte(n)
Manschette(n) (1).

Achtung: Achten Sie auf den
Gummitberstand

Siehe Kapitel 2.5.6.

Setzen Sie die Manschette (2) mit
entsprechender Blechiberlappung.
Siehe Kapitel 2.5.7.

Setzen der letzten Manschette

Durchfahren Sie die gesetzten Manschetten
(1) und (2).

Achtung: Achten Sie auf den
Gummitiberstand

Siehe Kapitel 2.5.6.

Setzen Sie die Manschette mit
entsprechender Blechuberlappung.

Siehe Kapitel 2.5.7.(Ausnahmefall)
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2.5.9. Einsatz eines Richtlasers

Wenn der Versetzpacker mit einem Richtlaser
ausgestattet ist, kdnnen die Manschetten we-
sentlich schneller und exakter in Serie versetzt
werden. Die Sicherheitshinweise ,Bedienungs-
anleitung Richtlaser” sind zu beachten!

Achtung: Bei dieser geschilderten Arbeitswei-
se wird die Manschette aul3ermittig durch den
Versetzpacker aufgeweitet. Um zu verhindern,
dass die Manschette sich exzentrisch aufwei-
tet, ist es erforderlich, den Uberlappungsbe-
reich der Edelstahlbleche zwingend zu
schmieren.

Sie kdnnen vor dem Setzen der Manschette

eine Hilfsmarkierung einzeichnen:

+ Ca.0,5-1,0cm vor der Zahnleiste
bindig mit der Kante Abdeckblech.

» Auf diese Markierung wird der Laserstrahl
ausgerichtet.

* Unmittelbar dahinter liegt dann die Kante
der Folgemanschette.

» Die Quick-Lock Manschette wird so auf dem
Packer positioniert, dass der Laserstrahl
sowohl im Manschettenrand als auch im zu
sanierenden Rohr sichtbar ist.

32



QUICK % LOCK

Der Laser ist auf der Stirnseite des Versetz-
packers montiert.

Er steht in einer Ebene mit dem
Manschettenrand.

Der Versetzpacker mit der Manschette wird
so im Kanal positioniert, dass der Laser-
strahl die hintere Kante der Abdeckung des
Sperrmechanismus oder den Markierungs-

strich der bereits gesetzten Manschette trifft.

Nach dem Versetzvorgang sitzt der
Manschettenrand ca. 0,5 - 1,0 cm (1) hinter
dem Sperrmechanismus der bereits
gesetzten Manschette.

Position des Lasers, Nachriistung

Der Richtlaser wird an der Stirnplatte des
Versetzpackers, entweder neben der
Luftkupplung oder direkt im Scheitelpunkt
angebracht.

Der Laser darf Giber die Stirnplatte nicht
hinausschauen.

Ist bei Ihrem Versetzpacker noch keine
serienmallige Bohrung vorhanden,

dann schneiden Sie ein Gewinde M4 mit
einer max. Tiefe von 13 mm in die
Stirnplatte-
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2.6.1. Grundwasserinfiltration

Bei starker Grundwasserinfiltration und rauer

Oberflachenstruktur empfehlen wir zur Sicher-

heit immer die Verwendung einer Quellgummi-

dichtung, die zusatzlich auf der EPDM-

Dichtung aufgebracht wird.

* Quellgummi ist immer dann zu verwenden,
wenn die eigentliche Dichtnoppenhdhe zum
Abdichten nicht ausreichend erscheint.

» Bei stark korrodierten Oberflachen in zu
sanierenden Haltungen, meistens bei Beton
rohren, ist die Verwendung eines
Quellgummis unverzichtbar.

Quellgummi anbringen

* Verwenden Sie nur den von uns
empfohlenen Quellgummi gemafl Anhang 3.

* Quellgummi durch Ziehen iberdehnen, da
mit die Schutzschicht gegen vorzeitiges
Aufquellen aufreil3t.

* Meterware Quellgummi so kiirzen, dass der
Dichtring spater eng anliegt.

* Die Enden des Quellgummis flachig mit
Sekundenkleber heften.

* Quellgummidichtringe tber die
Dichtnoppenpaare dariber ziehen und
darauf achten, dass sie eng anliegen.

* Quellgummidichtring an die Innenseite der
Dichtnoppenpaare ziehen.

* Quellgummi mit der EPDM-Dichtung
umlaufend verkleben.

Achtung: Durch die Verwendung des
Quellgummis erhoht sich die zu
komprimierende Gummimasse.

Applikationsdruck + 0,5 bar
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2.6.2. Wurzeleinwuchs

Bei Wurzeleinwuchs kann ein Sonderverfahren

angewendet werden.

* Dadurch wird verhindert, dass die Wurzel
entlang der Quick-Lock Manschette weiter
wachsen kann und sich einen Weg durch die
Dichtnoppen sucht.

Trotz positiver Langzeiterfahrungen kann
dies aber nicht garantiert werden.

* Verwenden Sie einen hoch alkalischen,
mineralischen Flex-Kleber
(Produktempfehlung siehe Anhang 3).

* Verwenden Sie unbedingt ein Produkt mit
Hafteigenschaften, damit Sie das
aufgetragene Material in der Haltung nicht
verlieren.

» Die Flex-Eigenschaften sorgen zusatzlich
dafiir, dass sich das aufgetragene Material
mit der EPDM-Dichtung tUberdehnen lasst
und nicht reif3t.

* Entfernen Sie alle einragenden Wurzeln.

Tragen Sie auf der Gummidichtung
Flexkleber auf:

* umlaufend

* ca. 15 cm breit

* bis zur maximalen Hohe der Dichtnoppen

ca. 15 cm
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2.6.3. Korrodierte Armierung Stahlbetonrohre

Bei Stahlbetonrohren mit freiliegender Armie-
rung (Bewehrung) kann ebenfalls Flexkleber
eingesetzt werden.

* In diesem Fall sorgt die hoch alkalische
Beschichtung dafir, dass wieder ein
alkalisches Milieu um die freiliegende
Bewehrung gebildet wird.

* Die Alkalitat ist in der Betontechnologie der
Korrosionsschutz fiir die Stahlbewehrung.

» Entfernen Sie einragende Armierungen.

» Tragen Sie den Flexkleber punktuell so auf,
dass, das Schadensbild abgedeckt wird.

Achtung: Die Gummidichtung darf auf keinen
Fall vollstandig mit Flexkleber beschichtet
werden, da sonst die Komprimierbarkeit der
Dichtnoppen eingeschrankt werden wiurde.
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2.6.4. Sanierung von Kunststoffrohren
Kunststoffrohre lassen sich mit Quick-Lock in
der Einzel- und Serienversetzung wie gewohnt
sanieren. Beachten Sie aber folgende Punkte:

* Der Rohrdurchmesser eines Kunststoffroh-
res bezieht sich oft nicht auf den Innen-
sondern auf den Aul3endurchmesser.

Die Angabe von z.B. DN 250 bedeutet nicht
zwangslaufig, dass es sich um einen Innen
durchmesser von 250 mm handelt.

* In Kunststoffrohren miissen Sie immer mit
Deformationen rechnen, die die Durchfahr-
barkeit einschranken konnen. Wenn die
Quick-Lock Manschette, trotz Deformationen
mit dem Versetzpacker, an der Schadstelle
positioniert werden kann, passt sich die
Manschette auch der Deformation an und
wirkt statisch stabilisierend.

» Sprechen Sie uns an, wenn Sie sich nicht
sicher sind, ob eine nicht gangige Nennweite
mit Quick-Lock saniert werden kann.

Wir prifen, ob wir fir diesen Anwendungsfall
die richtige Manschette liefern konnen und
stellen Ihnen bei Bedarf auch einen dem
Innendurchmesser angepassten Radsatz

zur Verfligung.

* Auch kreisrunde Sickerrohre kdnnen unter
Beibehaltung der Sickerfahigkeit mit
Quick-Lock saniert werden.

Auch hier beraten wir Sie gerne.

Beispiel

Das Beispiel zeigt ein Sickerrohr

vor und nach der Sanierung

Vorher

——
ICE PFA /L _PFA 42

PEHD
008=

s

DN 150
57
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2.6.5. Quick-Lock in dichten Rohrsystemen
Die Abdichtung der Quick-Lock Manschette
erfolgt Gber die EPDM-Dichtung auf Kompres-
sionsbasis. Dadurch werden hervorragende
Dichtergebnisse erzielt.

* Wenn Quick-Lock in dichten Rohrssystemen
eingesetzt wird, besteht die Gefahr, dass sich
im Zwischenraum der Dichtnoppenpaare
und dem Altrohr ein Uberdruck aufbaut.
Dieser Effekt taucht vor allem bei
Rohrsystemen mit glatter Rohrwandung und
einem dichten Rohrgeflige auf (Kunststoff-
rohre, GFK-Rohre und glasierte Steinzeug-
rohre).

» Das eingeschlossene Luftpolster (Hoover-
Effekt) kann Auswirkungen auf die
Spiilsicherheit haben. Die Quick-Lock
Manschette konnte sich beim Auftreffen des
Hochdruckstrahls auf den Manschettenrand
verschieben, bzw. konnte der Hochdruck-
strahl zwischen Manschette und
Altrohr eindringen und den schon
vorhandenen Uberdruck weiter aufbauen.

* Versuche haben ergeben, dass sich der
Uberdruck langsam durch Diffusion abbaut.
Vermeidung von Uberdruck

Zur Vermeidung von Uberdruck
kann folgendermal3en verfahren werden:

* Machen Sie die EPDM-Dichtung zwischen
den Dichtnoppen undicht.

* Schneiden Sie dazu in Richtung Umfang der
Manschette ein kleines Loch in die Dichtung.

oder
* Schneiden Sie das Gummi zwischen den

Dichtnoppen weg, sodass nur die
Dichtnoppenringe ubrig bleiben.
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2.6.6. Einsatz von Quick-Lock bei Ausbriichen

groRer als die Baulange der Manschette

Bei einem Schadensbild gro3er als der Ab-

stand der Dichtnoppen kann mit Hilfe eines

Protektorblechs saniert werden.

* Das Quick-Lock System basiert darauf, dass
die Dichtnoppen gegen die Rohrinnenwand
komprimiert werden.

* Wenn die Rohrwandungen im Abdichtungs
bereich nicht mehr vorhanden sind, muissen
sie zuerst durch ein Protektorblech wieder
hergestellt werden.

» Bei langeren Schadensbildern konnen
mehrere Protektorbleche hintereinander
gesetzt werden (ohne Uberlappung).

Das Protektorblech sollte folgende
Eigenschaften haben:

Material: 1.4404 oder 1.4571

Blechstarke: 0,5 - 1,0 mm

Baulange: ca. 20 cm langer als die Lange
des Schadenbildes

Gerollter Durchmesser: Nenndurchmesser
des zu sanierenden Rohrs
Blechuberlappung: ca. 50 mm

» Ziehen Sie das Protektorblech auf den
nachsten kleineren Nenndurchmesser
zusammen.

» Benutzen Sie ggf. einen Spanngurt.

» Sichern Sie das gerollte Blech
mit mehreren Klebestreifen.

» Verlangern Sie den Radstand des
Versetzpackers entsprechend.

* Positionieren Sie das Blech mit dem Packer
oderceinem Robotersystem (iber der
Schadstelle.

* Geben Sie Druck auf den Packer, um das
Protektorblech zu weiten.

* Erhohen Sie den Druck langsam, bis das
Protektorblech aufspringt (Klebestreifen
reil3en).

» Das Protektorblech legt sich an die
Rohrinnenwandung.

* Setzen Sie Quick-Lock Manschetten in Serie.

* Die aulB3ersten Dichtnoppen miissen
aulerhalb des Protektorblechs liegen und
am Altrohr anliegen.
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2.6.7. Entfernen von gesetzten
Quick-Lock Manschetten

Gesetzte Quick-Lock Manschetten konnen
wieder entfernt werden.

Das ist z.B. sinnvoll bei temporarem
Verschluss von Blindzulaufen oder bei
Fehlversetzung.

Zum Entfernen muss der Sperrmechanismus
zerstort werden. Die Manschette kann an
schlie3end nicht mehr verwendet werden.
Zum Entfernen einer gesetzten Quick-Lock
Manschette benotigen Sie einen Frasroboter
mit einer handelstiblichen Flex-Scheibe fir
Metall.

In der Regel ist es erforderlich, sich fir
seinen Frasroboter eine dementsprechende
Aufnahme fur die Flex-Scheibe fertigen

zu lassen.

Es werden zwei Schnitte auf jedem
Sperrmechanismus angebracht.

Mit dem 1. Schnitt (1) werden die
Vernietungen Abdeckblech beseitigt, das
Abdeckblech fallt jetzt herunter.

Mit dem 2. Schnitt (2) wird das sperrende
Zahnrad zerstort.

Die Quick-Lock Manschette zieht sich durch
den tUberdehnten EPDM-Gummi und der
Spannung in der Edelstahlmanschette
zusammen.

Sie kann dann in der Regel mit dem
Aufnahmekopf des Frasroboters, mittig in
der Manschette, aufgenommen und aus der
Haltung entfernt werden.

oder

Sie entfernen das Schloss mittels dem
Fraskopf
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2.6.8. Schnellere Entliiftung des Versetz-
packers tliber ein Entliiftungsventil

Um den Packer schneller zu entliften, kann auf
der Kamera, zwischen dem Druckschlauch und
der Kupplungsstange zum Versetzpacker, ein
Schnellentliftungsventil montiert werden.

Der sonst lange Entliftungsweg tber die
Druckluftanlage wird dadurch verkiirzt.

Beim Wegnehmen des Drucks wird die
Packerblase schneller entleert.

Entliiftungsventil

* (1) Anschluss Druckschlauch
* (2) Ablass

* (3) Anschluss Versetzpacker

Montagebeispiel
* (1) von der Druckluftanlage
* (3) zum Versetzpacker
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3. Anhang QUICK W LOCK

3.2. Anhang 3 Applikationsdriicke

Ubersichtstabelle Applikationsdriicke (Kompressionsdruck)

Generell fur alle Nennweiten:
Anheftdruck in bar: max 0,5
Anlegedruck in bar: 2,0 - 2,5

Rohrart Schadensbild NW von - bis Applikationsdruck
Steinzeug-, Scherbenbildung DN 100 ca. 6,0 - 6,5 bar
Asbestzement- und Langsrisse
PVC-und DN 150 ca. 4,5-5,0 bar
Betonrohre
DN 200 ca. 3,5-4,0 bar
DN 250-800 ca. 3,0 - 3,5 bar
Querrisse, DN 100 ca. 6,0 — 6,5 bar
undichte Muffen
DN 150 ca. 4,5-5,0 bar
DN 200 ca. 3,5-4,5 bar
DN 250-800 ca. 3,56 - 4,0 bar
Stahlbeton-, Alle Schadenbilder DN 100 ca. 6,0 — 6,5 bar
GFK- Kunststoff
(PE, PP)- DN 150 ca. 4,5-5,0 bar
und Gussrohre
DN 200-800 ca. 3,6 - 4,0 bar

* Bei den genannten Applikationsdriicken handelt es sich um Anhaltswerte.
Die Drucke sind abhangig von der jeweiligen Druckluftanlage, der Genauigkeit der
Anzeigeinstrumente und dem tatsachlichen Schadensbild.

* Geben Sie der Druckluftanlage geniigend Zeit, bis der am Manometer angezeigte Druck
am Versetzpacker angekommen ist und nicht mehr abfallt.

* Bei Verwendung von Quellgummi missen Sie die Driicke um 0,5 bar erhohen.

» Steigern Sie den Applikationsdruck, vor allem bei Langsrissen und Scherbenbildungen,
langsam.
Wenn Sie merken, dass trotz langsamen Druckaufbaus die Schldsser in der Zahnleiste
nicht mehr laufen, dann ist der max. notwendige Kompressionsdruck erreicht.

Wir ibernehmen nur eine Gewihrleistung
auf die gelieferten Packerblasen, bei nachge-
wiesenen Produktionsmangeln.

Fir Beschadigungen an der Packerblase, be-
dingt durch scharfkantige Scherbenbilder oder
ahnliches, ibernehmen wir keine Haftung!
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3.3. Anhang 4 Hilfsmittel

Produktempfehlungen - Hilfsmittel fiir den Quick-Lock Einsatz

QUICK W LOCK

Produktbezeichnung
Artikel Nr.

Hersteller

Anwendungszweck

Schmierol

saBesto 300 ml
Lebensmittelschmierol
Artikel Nr: 893 107 1

Wiirth GmbH & Co. KG
74650 Kiinzelsau

Tel: 07940/15-0
www.wuerth.de

Eindlen der Zahnleisten
und Getriebe vor dem Ver-
setzvorgang.Biologisch ab-
baubar, wird in der Lebens-
mittelindustrie eingesetzt.

Sekundenkleber
Ropid 100
Sekundenkleber,
dinnflissig
Artikel Nr: 240460

Conrad Electronic
Klaus-Conrad-Hirschstr. 1
92240 Hirschau

Tel: 0180 /531 21 11
www.conrad.com

Fixierung der EPDM-Dich-
tung an der Edelstahlman-
schette. (Sie konnen auch
einen gelféormigen Sekun-
denkleber verwenden, um
zu vermeiden, dass dieser
zwischen die Bleche
lauft.)

Talkum
Talkum TipTop 500g
Streudose

Autoteilehandel,
Fahrradhandel

Einstreuen der EPDM-Dich-
tung, vor dem Uberziehen
auf die Edelstahlmanschet-
te. Die Reibungskrafte
zwischen Edelstahl und
Gummi werden erheblich
verringert.

Quellgummi

Hydrotite Quellgummi
Rechteckhockerprofil
2,5/4 x 20

Artikel Nr: 335110

TPH

Techn. Produkte
Handelsgesellschaft mbH
Gutenbergring 55 ¢
D-22848 Norderstedt

Tel: 040 /501166

Zusatzliche Abdichtung fur
Grundwasserinfiltration

in Verbindung mit der
EPDMDichtung.

Flexkleber

PCI Carrament

Mittelbett- u. Ansetzmortel
mit Flex-Eigenschaften
Farbe grau

PCI Augsburg GmbH
Piccardstral3e 11
86159 Augsburg

Tel: 0821 / 5901-0
www.pci-augsburg.de

Beschichtung der
EPDM-Dichtung fiir
Wurzeleinwuchs und bei
freiliegender Bewehrung in
Stahlbetonrohren
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3.4. Anhang 5 Versetzpacker mit verstellbarem Fahrwerk

3.4.1. BestimmungsgemafRe Verwendung
Der Packer mit verstellbarem Fahrwerk ist ein
Universalpacker zum Einbringen und Setzen
von Quick-Lock Manschetten. Der Packer ist in
zwei Nennweiten verfligbar:
» Packer I: DN 200 bis DN 300

(190 mm - 320 mm)
* Packer Il: DN 350 bis DN 500

(330 mm - 540 mm)
Zur Anpassung an die Rohrdurchmesser
ist der Packer mit einem verstellbaren
Radsatz ausgerustet

3.4.2. Umbau

Druckluftzufuhr einstellen

Zur Druckluftzufuhr stehen wahlweise zwei

Kugelkopfe zur Verfligung. Beide Leitungen

verfligen Uber ein Absperrventil.

« Offnen Sie nur das Absperrventil zum
benutzten Kugelkopf.

» Schlie3en Sie das andere Absperrventil.

* (1) Absperrventil unterer Kugelkopf

* (2) Absperrventil oberer Kugelkopf
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Abnehmen der Rader
Die Rader konnen zum Verstellen der Nennwei-
te abgenommen werden.

* Dricken Sie die entsprechende Sicherung
(1) und entnehmen Sie das Rad.

Einstellen der Nennweite
Wenn die Rader abgenommen sind, konnen
Sie die Nennweite einstellen.

Wenn Sie eine zu grol3e
Nennweite einstellen, wird
beim Anwenden des
 Applikationsdrucks eine sehr
Achtung!  hohe Kraft auf die Rader und
das Rohr ausgelibt.
Das kann zu Beschadigungen des Altrohrs oder
des Packers fiihren. Stellen Sie den Radsatz
immer exakt auf die Nennweite des Altrohrs
ein!

Gehen Sie fiir jedes Rad folgendermal3en vor

» Losen Sie die beiden Fixierschrauben (2).

* Verschieben Sie die Platte so, dass die
Markierungslinie auf die gewlinschte
Nennweite zeigt.

Benutzen Sie dabei die linke (3) oder
rechte Spalte (4).

» Ziehen Sie beide Fixierschrauben (2)

wieder an.

Aufstecken der Rader

Je nach Nennweitenbereich miissen Sie

die Rader in das obere oder untere Loch

einstecken:

» Linke Spalte (3): Oberes Loch 190-270 mm

* Rechte Spalte (4): Unteres Loch 240-320 mm

» Halten Sie zum Einstecken des Rades die
jeweilige Sicherung (1) fest.

» Stecken Sie das Rad ein, bis es einrastet.
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